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Expert MANTENIMIENTO INDUSTRIALe ::

Solucion de Gestion Integral del Mantenimiento Industrial

+ Aumente la Productividad de su P. ’ra
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+ Planifique la gestion del mcm’renlmlen’ro Yy op’rlmlcgus recursos

+ Reduzca los costes asociados al rﬁn’remmlen’ro -
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Mantenimiento para plantas de fabricacién

LA IMPORTANCIA DEL MANTENIMIENTO INDUSTRIAL EN LA
ORGANIZACION

Hasta ahora, la gestion del Mantenimiento Industrial ha estado
considerada como una serie de funciones auxiliares subordinadas al
proceso productivo, con un nivel de costes considerable.
Sin embargo, cada vez mds las empresas estdn comprobando que
una gestion  organizada del Mantenimiento  puede influir
notablemente en aspectos tan importantes como:

Costes de Produccién

Calidad del Producto-Servicio

Capacidad Operacional

Capacidad de Respuesta ante imprevistos

Seguridad e Higiene Industrial

Etc.

OBJETIVOS DEL AREA DE MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

El disefo e implementacién de cualquier sistema organizativo y su
posterior informatizacién debe siempre tener presente que estd al

servicio de unos determinados objetivos.

o Optimizacién de la disponibilidad del equipo productivo, para

aumentar la productividad de la planta.
¢ Disminucion de los costes de mantenimiento.
o Optimizacién de los recursos humanos.

e Maximizacién de la vida de la mdquina.

Gestion del Aprovisionamiento de Materiales y Repuestos.

Expert Mantenimiento Industrial® es la solucion sobre plataforma web

desarrollada  por DATADEC especializada en la gestion del
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gQUE ES EXPERT MANTENIMIENTO INDUSTRIAL®?2
Expert MANTENIMIENTO INDUSTRIAL® es la solucién sobre plataforma
web desarrollada por DATADEC, S.A. para la gestion integral de los
procesos de Mantenimiento para plantas de fabricacion en sectores
como:

Alimentacién

Construccién

Cerdmica

Madera, Metal y auxiliares

Etc.
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CARACTERISTICAS EXPERT MANTENIMIENTO INDUSTRIAL®

Sus principales caracteristicas son:
v Solucién 100% web

v Integracién con procesos de otras aplicaciones ya existentes

en la empresa (ERP’s , Controles en Planta, etc.)

v Sistema abierto y parametrizable a las necesidades del dpto.

de Mantenimiento.

v Fécil implementacion y puesta en marcha
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ATADEC®
USINESS

SOLUTIONS

ORGANIZACION DEL DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO INDUSTRIAL
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Estructura de la Organizacion

Organice e integre el Mantenimiento de un grupo de empresas

Organizacién-Empresas-Centros-Secciones

Estructura de Activos y Accesorios

Organice e integre todos los Activos a mantener y jerarquicelos

Grupos de maquinas-Mdaquinas/Instalaciones-Componentes-Subcomponentes
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GESTION DE INTERVENCIONES

T
s | 0 mmm|
Proceso de Intervenciones o i c [FhivE
| 11S2INTERVENCION PREVENTIVA DE INVECTORAS [FREvENTHS
e ATErVENCONPoEVENTNA e BECTORAS e
Planificacion de Intervenciones 3| 199¢INTERVENCION PREVENTIVA DE INYECTORAS [FREVENTLS
Infervenciones Correctivas y No Correctivas (Preventivas, de Mejora, por nuevas instalaciones, rutinarias, varics...) ecevos][Foccesomos 1 [ rveeio [ Eaueosd asoosorsy | Rovc s | SRS —
B e 1 AN 3 Z
- : - — r 3
Solicitud de Intervenciones a Planta — - %
i 2 | r
Asesor de Intervenciones
|
PR = T
2JRePUESTOS = 0 1

INDICADORES | WETRICAS | FORMULARIDS || ACTVOS | INTERvENCION |
o

=|cavein_psua,
~|caMEI0_FiLTROS
| cameio_eaTeRiA

INDICADORES

Descrpoion

Indicadores de Intervenciones

CAMBIO DE FILTADS
(CAMBID DE BATERIAS DE LAS CARRETILLAS

< 1 b Previsiones de intervenciones en base a indicadores (temporales, rendimientos, niveles variables, n° piezas, ...)
WETRICA | VALORES
S[ISRE_FUNC  HORAS OF FUNCIONAMENTO DELACTND i Definicién dindmica de indicadores y relacion activo->indicador->intervencion
i;,;s ST — £
B [

rommuLas |

TpoValor Vel
[crEouE0 =] < 100
[CHEOUED <> 0
“foerecto =110

Observacine:

1 Microso FICO POR TECNICO ASIGAACION: 4 Z0] | [ 1o evercitn - st || o125 255
) adivo Edotn o et Eomao penarienizs Pojeco Goborar 1 Esaboupegrtz  F|8 X Itervcitn 1191 APERTURA CORRECTIVA POR OPERARIO: 555 DIA/HORA 15 || 2]
DEHEEGRY BRI o |g|/=s8(aCE Gnow - QAT @O, Bono 541 Ededo[lra00 =] Corieccionsth ¥

€9 & = posarr Aal 8 El{ s = | Todslastaress - Tz A Foctaico 210V | Moo 1200 L = @ -

[Tateas |Recursos Sequimiento Informe [T | Pasos siguientes y acthidades relacknadas Fecha Final (3/05/04 HoraFinal 1016 Hjruuioc

o s e I e e e P
i ’ F O RS A 150 20U 1620 5 0 o ] 300ULLAD v
Monitorizacién y Reporting de Intervenciones A L L L E 7 o nnn 2 120 200 1600 Ol TP [4
Y Rep! g WEVENCON 201 fhon  médNuses méanesos 5 ool e 10004 T2z 206 1240 1Sl v
2 5 TECHCO:5 - ATENCIAS 362505 ln24USD4 v 250604 P — Enak] 006054 i REAIT <] C3/08/04 0218 03/0504 1018200 [rrmgerig = s [
s . . NEVECON 164, 7o n2wbses 2604 = loes T a0 0 Conrees o
Monitorizacién de Intervenciones infegrado con MS PROJECT NEVBCON 5, 2 DS sS04 '
NEVRICON (167, Zrmes| voOuROY v 0cao 1 S Yoo Faln_Hin Fomin__ o || o To0 e W G M Ul
. - f 2 NN (. e erine vericast 1 . o eamReaes o wo 6w
Reporte de toda la informacién de una intervencion L =
NERENON 180, 2ros o260ses ve2AGonk —=
= j.‘ .

mppoO7300 B

SR ROTATIVA CNC NEFSA 7 £5T72

-

L
=

A
L

DATADEC*
BUSINESS
SOLUTIONS

C/ Sureres, 1, 12 Planta 46014 - Valencia Tel: 902 48 10 48 - Fax: 963 50 05 55

Email: inffo@datadec.es www.datadec.es
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DATADEC, S.

Datadec S.A. es una compaiiia con mas de 20 afios de historia, especializada en el desarrollo e implantaciéon de aplicaciones integradas de Gestion

Empresarial, utilizando tecnologias abiertas, altamente portables y escalables. Nuestros méas de 70 profesionales ponen a disposicion del cliente
experiencia demostrable en servicios de analisis, consultoria de proyectos, formacién, adaptaciéon y mantenimiento.

DATADEC ONLINE, S.
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Datadec Online, s.a. se constituye en el afio 2000 con la misién de ofrecer servicios de outsourcing de aplicaciones de mision critica en modo ASP C/)

(Pago por Uso) a través de una plataforma tecnolégica (Internet Data Center), altamente escalable y con un alto nivel de redundancia.
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CERTIFIED PARTNER

www.ddol.es

inv

O =

ent




